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Bohr-/Ausstanzhilfe 

 

Durch das Fotokopieren/Ausdrucken der Schablone können Maßabweichungen entstehen.  
Bitte auf dem Ausdruck die Maße überprüfen. 
Zur sicheren Befestigung muss die Materialstärke der Schalttafel mindestens 2mm betragen. 

MONTAGE 

 1. Die Bohr-Stanzschablone an entsprechender Position an der Schalttafel mit Hilfe einer 
Wasserwaage ausrichten und befestigen 

 2. Die Eckpunkte mit einem Körner markieren und mit einem Bohrer Ø 6 mm aufbohren 

 3. Anschließend die Zwischenstege mit einer Stichsage aussägen 

 4. Die Flächen sauber nacharbeiten, bis das Maß innerhalb der angegebenen Toleranzen hergestellt 
ist 

 5. Die Kanten anschließend sauber entgraten 

 6. Das Gerät von außen in die Aussparung einsetzen, die Haltebügel anbringen und nach hinten bis 
zum Anschlag schieben 

 7. Das Gerät von außen in die Aussparung einsetzen, die Haltebügel anbringen und nach hinten bis 
zum Anschlag schieben 

 Es müssen beide Haltebügel angebracht werden, da sonst die Schutzart IP54 nicht 
eingehalten werden kann! 

 8. Mit einem geeigneten Schraubendreher die Gewindebolzen, siehe Abb. 16, nach vorne 
schrauben, bis das Gehäuse vollständig und gleichmäßig angepresst wird 

 


